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Material:
Bleche: $355J2+N
Profile: S355J2
Werkstatt Montage
Schweifinahtbewerfungs- B|C B C
gruppe nach DIN EN ISO 5817 Stumpfnaht Stumpfnaht
Kehlnaht Kehlnaht
Auswahl waalX vl [
- SchweiBBverfahren E—
- Zusatzwerkstoffe
- Vorwarmtemperafur gemall Schweif3plan, Teil:
- Priifverfahren, -umfan
; A 8] [fc] []o] |[€]
schweiltechnische Priifung Datum / Unterschrift:
durchgefihrt
{(Verwendungsbereich) {Zul. Abw.) (Oberfl) [MaBstab 1/130 (Gewicht)
Anhang B- Zeichnung 003
Datum Name
cearn/ 0000 T.Hene | Vorbauschnabelsystem—
Norn Variante 3
. . Bl.1v2
Diplomarbelt
Zust|  Anderung Datum Name| (Urspr.) (Ers. f.) | (Ers. d.)
2 3 4 o 6 / 3 9 10 11 | 12 13 14 | 15 | 16




